VYROBCA OBRABACICH STROJOV

... Since 1937



VSetky komponenty pouzivané pri vyrobe sustruhov TRENS pochadzaju
vyhradne z krajin EU, a preto sa obrabacie stroje TRENS vyznacuju
vysokou kvalitou a spolahlivostou.

Spolo¢nost TRENS kladie déraz na dlhodobu Zivotnost ststruhov
uz pri samotnom vyvoji, ¢o potvrdzuje viac ako 100 000 spokojnych
zakaznikov na celom svete.

CNC sustruhy s rekuperaciou znizuju spotrebu elektrickej energie, ¢im
prinasaju usporu nakladov. Su konstruované so zretelom na znizovanie
zataze zivotného prostredia.

TRENS SK a.s.,
V roku 2021 nadobudol spolo¢nost novy akcionar, nasledne nastala Uplna vymena vedenia spolo¢nosti
TRENS SK, a. s. Aktualne ma spolo¢nost naplanované nové projekty a sustredi sa na nové strategickeé ciele.

najvyznamnejsich vyrobcov obrabacich strojov v Eurépe.

95 % produkcie smeruje na export a stroje znacky TRENS ndjdete vo viac ako 80tich krajinach celého
sveta. Ponukame inovativne rieSenia prispésobené naroénym poziadavkam trhu vyhladavané mnozstvom
renomovanych zahrani¢nych firiem.

Sme moderna spolo¢nost so silnou prozakaznickou orientaciou s cielom dynamického rastu
a neustaleho rozvoja vyroby obrabacich strojov.




Poskytuje rieSenia vo viac
ako 80-tich krajin sveta

500.000 predanych strojov

85 rokov HISTORIE

Vznik tovarne (firma WALTER)
- vyroba leteckych motorov

OMNIA - Strojarne a automechanika - vyroba
polnohospodarskych a potravinarskych strojov a zariadeni

Zaciatok vyroby obrabacich strojov (ststruhov)
a Specialnej techniky

Vyroba obrabacich strojov — hlavny vyrobny program,
vlastné vyskumno- vyvojové pracoviska

Samostatny narodny podnik s nazvom
TOS Trencin.

Tovarne strojarskej techniky,
koncernovy podnik TOS Trencin

Vyvoj a vyroba prototypu nového radu univerzalnych
hrotovych sustruhov

V aprili 1998 bola schvalena zmena obchodného mena
na TRENS, a. s.

Samostatny narodny podnik. Od roku 2012 spolo¢nost
posobi pod zmenenym nazvom TRENS SK a.s.

Zmena akcionara, vyznamné zmeny a prinos novych
inovacii, naplanované nové projekty a strategické ciele.
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POZIADAVKY ZAKAZNIKA

Vyroba Specializovanych strojov podla
poziadaviek. Stroje TRENS su zname svojou
vysokou spolahlivostou, presnostou a vysokou
technickou urovnou.

DIZAJN & PROTOTYP

Dizajn prototypov je nevyhnutnou

sUcastou procesu vyvoja produktu.

Nové navrhy produktov prechadzaju niekolkymi
procesmi prototypovania.

VYROBA

TRENS SK je vyznamny svetovy vyrobca

a poskytovatel pokrocilych a vysoko presnych
rieSeni obrabacich strojoy, sidliaci v meste
TrencCin, v Slovenskej republike.

SERVISNA PODPORA

Servis je vykonavany certifikovanym
personalom, ktory je pravidelne Skoleny

na najnovsie technoldgie klucovych partnerov.
Servis je vykonavany v ramci celej Eurépy.




a sustruznicke centra

Produkéné sustruznicke centra robustnej konstrukcie so Sikmym [6zkom uréené TurnEco SingleTurn Milling C -axis Y -axis
pre vysoko presné a produktivne obrabanie v narocnych podmienkach viaczmenne; F G
Hlavné predHOSti SBE300 TurnEco SBL300 SingleTurn M.C.Y SBX500 SingleTurn M.C.Y
Vysoko presné a produktivne opracovanie jednoduchych i tvarovo narocnych suciastok. _ N
Stabilny rezny proces s vysokou opakovanou presnostou obrabania. SingleTurn DoubleTurn Miling
Dialkova diagnostika a sprava dat. - - . -
Modularna koncepcia stroja umoznuje zostavit stroj presne na mieru podla ; . ; . : ‘,'J ; .
technologickych poziadaviek vyroby. - - E -
) SBL300 SingleTurn SBL500 SingleTurn SBL700 SingleTurn SBL300 DoubleTurn M
Ponuka réznych nastrojovych systémov s VDI rozhranim bez pohonu /s pohonom
rotaénych nastrojovi s Y osou. SingleTurn Miling DoubleTurn Milling C -axis

Siroké moznosti vyhotovenia a prislusenstva.

i i : i
Najnovsie technoldgie v oblasti pohonov prindsajlice Uspory elektrickej energie. w UJ- , ‘_‘.J . =
SBL300 SingleTurn M SBL500 SingleTurn M SBL700 SingleTurn M SBL300 DoubleTurn M.C
SingleTurn Milling C -axis DoubleTurn Milling Y -axis
Typ stroja Jednotka | SBE300 TurnEco | SBL300 séria SBL500 séria SBX500 séria SBL700 séria - - ; -
e 2 " (] e _ e
Max. obezny priemer mm 530 530 600 650 750 w w ‘_‘J w ‘jj
Max. sustruzeny priemer mm 320 260 410 550 500 i i ) i
; ) SBL300 SingleTurn M.C ~ SBL500 SingleTurn M.C ~ SBL700 SingleTurn M.C SBL300 DoubleTurn M.Y ~ SBX500 DoubleTurn M.Y
Dlzka sustruzenia v sklucovadle mm 500 500 750/1500 750 2000
SingleTurn Milling Y -axis DoubleTurn Milling C -axis Y -axis

Vrtanie vretena 65 65/92 92/133 92/133 127

Max. hmotnost kg 200 200 420 1000 2500 Uj- ‘:5:! w ‘j“—’l
Max. hmotnost obrobku upnutého letmo 80 80 215 372 250 - -

SBL300 SingleTurn M.Y ~ SBX500 SingleTurn M.Y SBL300 DoubleTurn M.C.Y SBX500 DoubleTurn M.C.Y




V manualnom rezime stroj pracuje ako univerzalny hrotovy sustruh a ovlada sa ruénymi
kolieskami. V pripade potreby je mozné mieru automatizacie obrabania zmenit do CNC rezimu.

Hlavné prednosti

Idedlny stroj pre pouzivatela prechadzajiceho z UHS na CNC riadeny stroj.
Nenarocna obsluha.

Praca v ru¢nom, cyklovom i automatickom rezime.

Softvérova podpora pre konturové programovanie i DIN programovanie.
Polohovanie osi priamo pomocou Servomaotorov.

Vyber volby riadiaceho systému — SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN.

Moznost pouzitia 8-polohovej automatickej nastrojovej hlavy bez /s pohonom rotacnych
nastrojov.

Siroké moznosti vyhotovenia a prislusenstva — hydraulické upinania, dopravniky triesok,
drziaky vyvrtavacej tyce, pevné a pohyblivé opierky, upinacie dosky a sklucovadla,
hydraulicky konik.

Typ stroja

Obezny priemer nad |6zkom

Obezny priemer nad suportom

Vzdialenost hrotov

Max. sustr. priemer s auto/revolverovym systémom
Vftanie vretena

Max. hmotnost obrobku upnutého v hrotoch /letmo

Jednotka
mm
mm

mm

SE320 séria
320
170
750
210
42/57
200/60

SE520 séria
520
290
950/2000
300
77/105
1000/80

SE820 séria
800
515
2000/8000
665
133
3500/250

SE1020 séria
1020
740

2000/8000
955
133

3500/250

Numeric Basic

Numeric Turet

SE320 Numeric T

Numeric Turet Milling

SE520 Numeric T

hrotove sustruhy

SE820 Numeric Basic

SE820 Numeric T
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SE520 Numeric T, M

Numeric Turet Milling
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SE820 Numeric T.M.C SE1020 Numeric T.M.C

SE820 Numeric T.M

C -axis

SE1020 Numeric T.M

SE320 Numeric Basic SE520 Numeric Basic

SE1020 Numeric Basic
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SE1020 Numeric T



hrotove sustruhy

Classic
Stroje vynikajucich Uzitkovych vlastnosti uréené pre kusovid a malosériovu vyrobu, vhodné

aj do udrzbarskych a opravarenskych prevadzok. Presné a spolahlivé stroje so Sirokym
rozsahom vyhotoveni a zvlastneho prislusenstva.

Hlavné prednosti

Nenarocna udrzba. DIha Zivotnost.
Nizke prevadzkové naklady.
Jednoduché a ergonomickeé ovladanie.
Vysoka presnost obrabania.

SN32 Classic

Moznost rezania réznych druhov zavitov s velkym rozsahom stdpania.
Siroké moznosti vyberu zvlastneho prislusenstva — numerické indikacie, rychloupinacie

SN50 Classic SN500 Classic
hlavy, pevné a pohyblivé opierky, valivé vliozky do opierok, mikrometrické narazky,
kuzelové pravitka, upinacie dosky a sklucovadla.
P o - wief
X -&%%
SN71 Classic SN710 Classic
Typ stroja Jednotka | SN32 Classic SN50 Classic SN500 Classic SN71 Classic SN710 Classic | SUI80 Classic VS
Obezny priemer nad |6zkom mm 330 500 505 710 720 800
Obezny priemer nad suportom mm 168 270 270 420 430 520 Classic VS
Vzdialenost hrotov mm 750/1000 1000/2000 1000/2000 1500/4000 1500/4000 1500/8000
Obezny priemer v preloment 520 700 700 960 960 870 .:_-;-;:a

Vrtanie vretena 52 52 77/105 73,5 77/105/130 92
Sirka 167ka 340 340 340 450 450 550

SUI80 Classic VS
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